
1Газпром нефть

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА 5С И ВИЗУАЛИЗАЦИИ



2Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

2.

2. 2.

2.

1.
1.

1.



3Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

1.

1.
2.

2.



4Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

2.2.

2.

1.

1. 1.



5Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

1.

1.

1.

1.

2.

2.



6Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

2.1.

1.

1.



7Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

3.

1.



8Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

✓

3.

2.

1.
1.

3.

1.



9Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

✓

3.3.

3.

2. 

1. 
1.

1. 1.



10Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

1.

3.



11Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, СКЛАД

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

1.

3.



12Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

✓

1.

3.

2.



13Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

✓

1.
2.

3.

2.



14Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

2.

2. 2.

1.



15Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

2.

1.



16Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

2.

1.

2.



17Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

2.

2.

1.



18Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

СОП: Резка металлопроката на 
ленточнопильном станке JET MBS-1824DAS

HSE

5. Зафиксировать заготовку 

гидрозажимом.                                              
1 - Зафиксировать заготовку гидрозажимом. Убедиться 

в надежности фиксации заготовки (прилегание 

рабочей поверхности зажима к прокату).

2. При необходимости корректировки положения 

заготовки раслабить гидрозажим и повторить 

операцию сначала.

4. Нанести разметку 

на заготовке.                                          
Инструмент и оборудование: 

металлическая линейка, 

рулетка, мел, маркер.

3. Включить, проверить 

оборудование на 

холостом ходу.              
1 - Проверить горит ли индикатор 

подачи напряжения.

2 - Включить станок.

3 - Запустить движение полотна, 

убедиться в нормальности хода.                                       

4 - Остановить движение полотна.                                                   

При выявлении неисправности 

известить об этом мастера, точно 

описав неисправность.

ВЛИЯНИЕ ОПЕРАЦИИ ЭКОЛОГИЯ

1. Получить сменное  

задание у мастера.                               
Лицо, работающее на ленточнопильных  

станках, должно знать и соблюдать 

требование техники безопасности, 

перечисленные в инструкции  №25 "По 

охране труда для станочников 

металлообрабатывающих станков" от 

11.06.2011 г., ознакомиться  с инструкцией 

по эксплуатации ленточнопильного 

станка.

2. Подобрать материал, 

положить на подающий 

рольганг.               
Инструмент и оборудование: кран-

балка,грузозахватные приспособления 

(текстильные стропы, цепные стропы), 

рулетка, штангенциркуль.                             

УГРОЗА ОСТАНОВКИ КАЧЕСТВО СИЗ:

СТАНДАРТНАЯ ОПЕРАЦИОННАЯ ПРОЦЕДУРА

Резка металлопроката на ленточнопильном станке 

JET MBS-1824DAS

"11" ноября 2022 Г. "11" ноября 2022 Г.

РАЗРАБОТАЛ СОГЛАСОВАНО

Мастер ЦТЗ-2 Начальник ЦТЗ-2

ВРЕМЯ ВЫПОЛНЕНИЯ

"11" ноября 2022 Г.

ПОДРАЗДЕЛЕНИЕ:

УТВЕРЖДАЮ

СОП № ДОЛЖНОСТЬ

 АО "ОМУС-1" Цех трубных заготовок №2

ОБОРУДОВАНИЕ JET MBS-1824DAS 20 МИН.

НАЧАЛЬНИК ПРОИЗВОДСТВА

7. Наблюдать за 

процессом резки.                              
Контролировать процесс резания, 

отсутствие посторонних шумов, 

нахождение посторонних лиц в 

рабочей зоне.

6. Запустить режим 

вращение-подача.     
Убедиться в исправном состоянии 

оборудования (отсутствие 

посторонних шумов).           

10. Сложить заготовки, 

переместить к месту 

сверловки, сборки. 
Инструмент и оборудование:               

Кран-балка, грузозахватные 

механизмы (стропы).

11. Доложить 

мастеру о 

выполнении 

задания.

9. Проверить размер 

заготовки.                   
Инструмент и оборудование: 

рулетка, металлическая 

линейка. Выполнить отметку 

в листе заказа.

8. По окончанию 

резания, оборудование 

должно автоматически 

принять исходное 

положение.                          
Убедиться в окончание цикла.

1.

2. 3. 4. 1.

2.



19Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

2.2.



20Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

✓

2.
1.

3.

2.

3.



21Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

✓

1.

2.
2.

2.



22Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

2.

2.

2.

2.

✓



23Газпром нефть

ПРИМЕРЫ ДО - ПОСЛЕ, ЦЕХ №2

БЫЛО СТАЛО

1. Применение инструмента 5 С
2. Визуализация 
3. Покраска оборудования/рабочих мест

✓

1.


